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瓦楞纸箱标准GB/T6543-2008日期：2014-02-27中国纸箱网运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞
纸箱，瓦楞纸箱标准GB/T6543-2008。前沿：本标准参照JISZ1506《运输包装瓦楞纸箱》。本标准
代替GB/T6543-1986《瓦楞纸箱》、GB/T5033-1985《出口产品包装用瓦楞纸箱》。本标准
与GB/T6543-1986、GB/T5033-1985相比主要变化如下：1：增加了规范性引用文件；2：本标准
将瓦楞纸箱分为两类，取消了原标准的第3类规定。并重新给出了两类瓦楞纸箱的适用说明及所对
应的瓦楞纸板；3：对于箱体连接所使用的粘合剂、扁丝等的要求进行了适当修改；4：对箱体连
接时的搭接宽度、缺陷要求等进行了适当修改；5：取消了原标准中的耐冲击强度试验、抗转载试
验等；6：修改了压力试验的要求；7：修改了原标准的检验规则的要求；8：修改了包装、标志、
运输和储存的要求；9：增加了附录C三种尺寸的关系；10：修改了附录D瓦楞纸箱抗压强度计算
方法。1:范围本标准规定了运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱（以下简称瓦楞纸箱）的分类、
结构形式、要求、试验与检验方法等。本标准适用于瓦楞纸箱的设计、生产制造与检验，其他类
型的瓦楞纸箱可参照本标准的有关规定。纸箱A,B型或B、C型相结合，可提高纸箱物理机械性能，
从印刷适性上比较，B型和C型均利于印刷。大丰四色纸箱供应商

认真做好各工序的质量自检，可比较大限度地防止各种质量问题出现。这就要求每个环节、
每道工序必须注重做好质量的自检和控制。对纸箱质量好坏，不能靠经验，要靠科学，要靠必要
的检测仪器设备。原材料的含水率、纸张定量、检测所需仪器，检测纸箱外观项目所需的直尺、
内径尺、测厚仪、检测粘度的涂4杯，PH值测定仪等检测工具，必须具备，把好全过程的质量检查。
耐破度、戳穿强度等检验项目，可委托有关专业的检测部门检测，这样可节省部分仪器设备投资，
又可保证产品质量检测的需要。只要做到以上几点，纸箱、纸板质量才能得到很好的控制。南通
四色纸箱推荐厂家纸箱生产工艺原纸是形成纸板、纸箱产品质量的重要因素之一，是纸板、纸箱
组成的主要原料。

第四是纸箱被完全破坏时，此时为纸箱的压溃点。瓦楞纸箱尺寸设计编辑瓦楞纸箱的箱型及
其尺寸设计摘要：人们对瓦楞纸箱功能的要求越来越高，一个集多种功能于一体的瓦楞纸箱，合
理的箱型和尺寸设计至关重要。因此，如何根据有关标准，设计出合理的箱型和尺寸也是一个值
得探讨的问题。关键词：瓦楞纸箱箱型；尺寸设计随着各行业对瓦楞纸箱用量的增多，用户对其
功能也提出了更高的要求。在纸箱的结构设计方面，特别是在集装箱装箱运输、货架储存方面，
合理的尺寸、造型和配材不能节约成本，提供的包装解决方案，而且能保证产品在长期的货运过
程中得到保护。在这样的情况下，瓦楞纸箱的结构及尺寸设计也显得日益重要。一、瓦楞纸箱的
箱型标准纸箱的尺寸设计先从确定产品性质及箱型开始。先确定了箱型才能对各个部分的尺寸进
行设计和计算。（一）国际纸箱箱型标准国际瓦楞纸箱的箱型标准有两大类，一类是经国际瓦楞
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纸板协会批准，由欧洲瓦楞纸板制造工业联合会（FEFCO）和瑞士纸板协会（ASSCO）联合制订的国
际纸箱箱型标准。另一类是日本、美国的国家标准。国际纸箱箱型标准中把箱型的文字名称用简
单的4位～8位数字代号表示，各种箱型在标准中有图例可查。

是纸箱印刷企业收购管理面临的一个重要课题。现在市场上各种印版的特性、质量和价格存
在着必定的差异。出产各类印版的厂家由于出产条件、工艺等方面的差异，导致印版质量也存在
差异。所以，在选购时要注意这方面的控制，在试用、使用各个厂家的印版时，应该做好出产记
录，如对印件特色、使用机器的类型、印版出产厂家、印量和印刷质量状况等进行认真地记录，
以便对不同厂家印版的特性和使用效果等进行分析和总结，为准确评价和挑选印版打下可靠的基
础。此外，还要注意根据产品的特色和印刷厂的条件，挑选合适的艺进行印刷。因为，凹印、柔
性版印刷和胶印这3种艺都可以印刷纸箱产品，只是印刷质量、出产成本等方面有所不同罢了。纸
箱定制彩色纸箱产品在接单和工艺编排进程中，首先就应该考虑选用何种生产工艺，可以较好地
确保产品的印刷质量。要根据原稿的特点确认印前制版和进程的生产工艺，其间，应该考虑的要
素包括：印版的制造工艺、原纸特性、油墨性能、生产工艺方法、设备类型等。生产工艺情况表
明，正确设定彩色纸箱的印刷工艺方案，是决议生产功率和产品印刷质量的关键环节，也是产品
质量操控的源头环节。选择正确的印刷工艺，也是有用防止印刷弊病的产生。怎样选择纸箱的用
纸虽然对于产品包装盒而言，重要的是保护里面的商品。

瓦楞纸箱的四个角隅形成三角柱或直角柱结构，从而使抗压强度提高20%-50%。三角柱型纸箱
有托盘和密封型两类，并有多种箱型可供选择。与一般瓦楞纸箱相比，三角柱型瓦楞纸箱在标准
状态下，抗压强度可提高20%-30%，高湿状态下提高40%-60%；箱体不会发生凸鼓现象，在潮湿状
态下尤其明显；从结构上看，角隅部分比较坚固，所以跌落冲击与振动时，内装物破损率极低；
施加负荷时，纸箱变形稳定，不易引起堆垛坍塌；托盘型三角柱瓦楞纸箱的销售陈列性好。纸箱
另类体验纸箱编辑纸箱重瓦包装纸箱全称：度型瓦楞纸箱包装。是以重型瓦楞纸板为材料，通过
专业的包装机械设备生产出来的瓦楞纸箱，它的特征是：强度大，硬度高，可高质量印刷，可回
收，绿色环保。是木质包装、金属包装的升级替代产品，是中国包装业向低碳经济转型作出的重
大决策之一，特别在机电产品包装中更为强调以纸代木包装。纸箱拉链纸箱全称：拉链型瓦楞纸
箱包装。是以瓦楞纸板为材料，通过专业的包装机械设备生产出来的瓦楞纸箱，它的特征是：外
形美观，环保，安全防盗，可降低物流成本，可提高物流发货效率。一般情况下，纸箱正面带有
拉链，使用时只需按照箱子上的指示拉链轻轻一拉，纸箱就立即开启。纸箱普通包装纸箱有三层
纸、由面纸等制成，能承受的重量比较小。大丰四色纸箱供应商

纸箱包装里一般可以回收再利用可以减少对环境的破坏。大丰四色纸箱供应商

印刷生产型企业将会在大形势影响下，逐步从单机设备提供商向整体解决方案提供商转变，
为客户提供整条智能生产线、智能生产车间、智能印厂的解决方案和工程实施；同时，印刷设备
制造商的研发、制造能力也将得到提升。事实上，在人工智能、大数据、物联网等新一代信息技
术加快应用的基础上，国内不少印刷生产型企业都在各个方面实现了升级。据悉，有些企业已经
通过自主研发创新，综合应用信息技术与互联网技术，推动了产业链各环节的效率提升。印刷网
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络化，面对强大的竞争力，应对市场客户需求的逐步增加，商家在取得一份订单上更具“心机”，
印刷业务网络化，同时整合个性化与市场化元素。使用电子商务平台与客户进行报价与沟通，缩
减订单制造周期，都成为生产型印刷企业新趋势。目前，除了数字化、智能化，绿色环保发展也
成为当今印刷生产型企业发展的一个关键词。经过前些年的飞速发展，我国印刷业产能过剩、同
质化竞争的问题日益突出，环保问题已成为约束产业动力转换的重要因素。大丰四色纸箱供应商

如皋市恒远包装材料有限公司是一家纸箱生产、销售；包装装潢印刷品印刷（含商标印刷）、其
他印刷品印刷；纸板加工、销售；纸张销售；（依法须经批准的项目，经相关部门批准后方可开
展经营活动） 一般项目：装卸搬运；纸制品销售；塑料制品销售；日用木制品销售；（除依法须
经批准的项目外，凭营业执照依法自主开展经营活动）的公司，是一家集研发、设计、生产和销
售为一体的专业化公司。公司自创立以来，投身于纸箱，缠绕膜，塑料袋，纸质护角，是印刷的
主力军。如皋恒远包装致力于把技术上的创新展现成对用户产品上的贴心，为用户带来良好体验。
如皋恒远包装始终关注印刷行业。满足市场需求，提高产品价值，是我们前行的力量。


